Informations techniques
Charniéres avec systéme décélérant intégré dans le boitier.

Charniéres pour portes d’épaisseur min. 16 mm.
Profondeur du boitier 13.5 mm.

Ouverture 110°.

Possibilité de percage de la porte (K) de 3 a 6 mm.

Adaptables a toutes les embases traditionnelles Série 200 et a
toutes les embases Domi a fixation rapide.

Jeu nécessaire pour I'ouverture de la porte

T= 16 17 : 18 : 19 : 20 : 21 : 22 : 23 . 24 : 25 : 26
K=3: A= 07 09 111316 19:22: 26 32 44 57

=4 A= 06 :08:11 13 16:18 22 252934 47

= K=5: A= 1 06 0.8 10:13 1518 21:24 28 3237

R K=6: A= : 06 0.8 :10:12: 15:18:21:24 27 :31: 36

A min

S T= 16 17 18 1 19 : 20 : 21 : 22 | 23 . 24 . 25 26

K=3: L= 0.0 0.0:00:00 00:00:00:02 04:06: 09

K=4 . L= 00 0.0 :00:03 05:07:09:11 14 16 18

o K=5: L= 06 0.8 1012 1517 19 21 24 26 28
l-min-I- = [K=6: L= 15 18 :20:22 24:27:29:31 33:36:38.

Un rayon adéquat de la porte réduit les valeurs de “A” et de “L”

Recul de la porte

Recul de la porte par rapport au coté en position d’ouverture

maximum (valeur obtenue avec une charniére bras droit, hauteur

de I'embase H=0 et valeur K=3).
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L’encombrement

Par cette formule vous pouvez obtenir I’'épaisseur maximum de la
porte ouverte sans interférer avec cotés, portes ou parois adjacentes.
Il faut aussi toujours tenir compte du tableau des

valeurs L- K- T.

C=225+K+A
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Emballage
Carton 300 pieces
Palette 7.200 piéces

Utilisez ces formules pour définir le type de bras de la charniére, le
percage de la porte “K” et la hauteur de 'embase “H” nécessaires

pour résoudre chaque probléme d’application. E( >
]
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Utilisez les tableaux “Percages et fixations” de la page 47 pour i
compléter la référence de la charniére désirée.
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