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Fiche 
TechniqueGant T-Cut DP50

DESCRIPTION GENERALE
•	 Gant tricoté gris à base de HPPE, polyamide et élasthane 

sans couture 
•	 Enduction grise en polyuréthane sur paume et bouts des 

doigts
•	 Poignet élastique
•	 Jauge 13

APPLICATIONS
•	 Montage de tôles coupantes
•	 Découpe au cutter
•	 Manipulations de feuilles de métal
•	 Industrie du verre
•	 Manutentions de petites pièces tranchantes
•	 Manipulations de déchets

COULEUR
Support gris et enduction grise

TAILLE
7 à 11

BESOINS / RISQUES POTENTIELS
Protection contre les coupures en milieu sec

+ PRODUITS
•	 Protection élevée contre les coupures  

(niveau D à la norme ISO 13997)
•	 Excellente résistance à l’abrasion et à la déchirure
•	 Peu salissant
•	 Bon grip

CONDITONNEMENT
•	 Sachet d’une paire
•	 Polybag de 12 paires
•	 Carton de 120 paires

4.X.4.2.D

EN388
2016
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Fiche 
TechniqueGant T-Cut DP50

CARACTERISTIQUES

MATÉRIAUX Support HPPE, polyamide et élasthane /  
Enduction Polyuréthane

CONSTRUCTION Tricot sans couture
STYLE POIGNET Continu

COULEUR Support :  Gris chiné / Enduit :  Gris

PROPRIÉTÉS DE PERFORMANCES

EN388:2016 : 4X42D

ABRASION 0 1 2 3 4 -

COUPURE
2003

X

DÉCHIRURE 0 1 2 3 4 -

PERFORATION 0 1 2 3 4 -

COUPURE ISO A B C D E F

NETTOYAGE
Il est conseillé de nettoyer les gants dans une eau tempérée d’une température maximale de 40˚C. 
Un détergent non ionique doux devrait être utilisé. Un temps de séchage de 5-10 minutes devrait 
être employé. Séchage par culbutage à basse température - température maximale de 60ºC.

Taille Code (1 paire)

7 401 462

8 401 465

9 401 468

10 401 477

11 401 480

CODES - GANT T-CUT DP50 - TECHPRO


